


ÏÎÆÈÇÍÅÍÍÀß 

ÃÀÐÀÍÒÈß

ÏÐÈ ÐÀÁÎÒÅ Ñ ËÅÁÅÄÊÀÌÈ PROLYFT ÂÛ ÏÎËÓ×ÀÅÒÅ:
Âûñîêîå êà÷åñòâî:

Ñîîòâåòñòâèå âñåì äåéñòâóþùèì Åâðîïåéñêèì è Àìåðèêàíñêèì 
ñòàíäàðòàì áåçîïàñíîñòè 
Âñå äåòàëè ëåáåäîê – öåëüíîìåòàëëè÷åñêèå; îíè íàäåæíåå, äîëãîâå÷íåå 
è îáåñïå÷èâàþò áîëåå âûñîêèé çàïàñ ïðî÷íîñòè 
Öåëüíîìåòàëëè÷åñêàÿ íàïðàâëÿþùàÿ øèíà öåïè 
Ïîðîøêîâîå ïîêðûòèå ïîâåðõíîñòåé

Áåçîïàñíîñòü:
Âñå âíóòðåííèå ÷àñòè îöèíêîâàíû
Çàùèòà ïî êëàññó Ip54
Èíòåãðèðîâàííàÿ çàùèòà îòñóòñòâèÿ ôàçû

Óäîáñòâî è ïðîñòîòà èñïîëüçîâàíèÿ: 
Ëåãêàÿ, êîìïàêòíàÿ è ñèììåòðè÷íàÿ ëåáåäêà
Îáùèé êîðïóñ äëÿ ëåáåäîê 500, 1000 è 2000 êã 
Ñîîòâåòñòâóåò ïðîôåññèîíàëüíûì òðåáîâàíèÿì òàêåëàæíûõ ðàáîò
Ìàãíèòíûé äàò÷èê â êîðîáêå ïåðåäà÷ äëÿ âûÿâëåíèÿ ÷ðåçìåðíîãî èçíîñà
Ëåãêèé äîñòóï äëÿ îáñëóæèâàíèÿ è ïðîñòîòà ðåìîíòà

Áåñøóìíîñòü:
Ïÿòèçâåííàÿ ðàáî÷àÿ øåñòåðåíêà äëÿ ïëàâíîé è áåñøóìíîé ðàáîòû
Ìàñëÿíàÿ êîðîáêà ïåðåäà÷ ñ î÷åíü íèçêèì óðîâíåì øóìà (68 dB)

Óíèâåðñàëüíîñòü:
Ãðóçîïîäúåìíîñòü 136–2000 êã
Ñêîðîñòü ïîäúåìà îò 2 äî 10 ì/ìèí. 

ÑÅÒÜ ÑÅÐÂÈÑÍÛÕ ÖÅÍÒÐÎÂ ÏÎ ÂÑÅÌÓ ÌÈÐÓ
Prolyft – ýòî åäèíñòâåííàÿ òîðãîâàÿ ìàðêà, êîòîðàÿ ñïîñîáíà ïðåäëîæèòü Âàì 
âûñî÷àéøèé óðîâåíü ñåðâèñà ïî âñåìó ìèðó. Êîìïàíèÿ Prolyte ïîíèìàåò, 
÷òî ñåðâèñíàÿ ïîääåðæêà òàêæå âàæíà, êàê è íàäåæíîñòü ñàìèõ ëåáåäîê. 
Ãäå áû Âû íè áûëè, Âàøå øîó íå îñòàíîâèòñÿ. 

ÏÎÆÈÇÍÅÍÍÀß ÃÀÐÀÍÒÈß
Prolyft ïðåäëàãàåò óíèêàëüíóþ ñèñòåìó Ïîæèçíåííîé Ãàðàíòèè. Åñëè ëåáåäêà 
ïðîõîäèò åæåãîäíûé îñìîòð â îäíîì èç Ñåðâèñíûõ Öåíòðîâ êîìïàíèè, åé äàåòñÿ 
Ïîæèçíåííàÿ Ãàðàíòèÿ.

ÑÅÐÂÈÑÍÀß ÁÀÇÀ PROLYFT
Prolyft – åäèíñòâåííàÿ òîðãîâàÿ ìàðêà ëåáåäîê, îáåñïå÷èâàþùàÿ ñâîáîäíûé 
äîñòóï ê áàçå äàííûõ, ñ ïîìîùüþ êîòîðîé Âû ñìîæåòå ïîëó÷èòü íåîáõîäèìóþ 
èíôîðìàöèþ î ñâîåé ëåáåäêå. 
Â áàçå äàííûõ óêàçàíû âñå ñåðòèôèêàòû è âñå îò÷åòû îá îáñëóæèâàíèè ëåáåäîê, 
÷òî ïîâûøàåò áåçîïàñíîñòü èõ èñïîëüçîâàíèÿ. 

ÏÅÐÑÎÍÀËÜÍÀß ÈÄÅÍÒÈÔÈÊÀÖÈß
Prolyft – åäèíñòâåííàÿ òîðãîâàÿ ìàðêà, â êîòîðîé èìååòñÿ óíèêàëüíàÿ ñèñòåìà 
èäåíòèôèêàöèè ëåáåäîê. 
Ýòî ïîçâîëÿåò âëàäåëüöó êîíòðîëèðîâàòü ïðåäûäóùóþ èñòîðèþ è ñîñòîÿíèå 
êàæäîé ëåáåäêè. 



ÎÁØÈÐÍÀß ÑÅÒÜ ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈß
Prolyft ïðåäëàãàåò íàäåæíóþ ñåòü îáñëóæèâàíèÿ ñâîåãî 
îáîðóäîâàíèÿ. Â îòëè÷èå îò äðóãèõ ïðîèçâîäèòåëåé, 
êîìïàíèÿ Prolyte ñîçäàëà ñåòü Ñåðâèñíûõ Öåíòðîâ ïî âñåìó 
ìèðó – õîðîøî îáîðóäîâàííûõ è ïîäãîòîâëåííûõ äëÿ 
îêàçàíèÿ ñàìîãî øèðîêîãî ñïåêòðà óñëóã äëÿ ëþáûõ 
ëåáåäîê – íà âàøåì ÿçûêå. 

ÎÁÓ×ÅÍÍÛÉ ÏÅÐÑÎÍÀË ÖÅÍÒÐÎÂ 
Âñå Ñåðâèñíûå Öåíòðû ñåðòèôèöèðîâàíû äëÿ ïðîâåäåíèÿ 
ëþáîãî îáñëóæèâàíèÿ è ðåìîíòà ëåáåäîê. Íà ñêëàäàõ 
Ñåðâèñíûõ öåíòðîâ èìåþòñÿ â íàëè÷èè çàïàñíûå ÷àñòè è 
ñòàíäàðòíûå ëåáåäêè. 
Âåñü òåõíè÷åñêèé è îôèñíûé ïåðñîíàë ïðîõîäèò 
åæåãîäíûå êóðñû ïîäãîòîâêè äëÿ òîãî, ÷òîáû ïîñòîÿííî 
áûòü â êóðñå ïîñëåäíèõ ðàçðàáîòîê è ïðîäóêòîâ. 

ÑÅÐÒÈÔÈÊÀÖÈß
Òîëüêî Ñåðâèñíûå öåíòðû Prolyft ìîãóò ïðîâîäèòü 
åæåãîäíóþ ñåðòèôèêàöèþ âàøèõ ëåáåäîê äëÿ îáåñïå÷åíèÿ  
Ïîæèçíåííîé ãàðàíòèè íà êàæäóþ ëåáåäêó Prolyft. Âñå 
Ñåðâèñíûå öåíòðû Prolyft àâòîðèçîâàíû äëÿ òåñòèðîâàíèÿ 
âàøèõ ëåáåäîê è âûäà÷è ñîîòâåòñòâóþùèõ ñåðòèôèêàòîâ. 

ÄÎÑÒÓÏ Ê ÁÀÇÅ ÄÀÍÍÛÕ 
Ëþáîé âëàäåëåö ëåáåäêè Prolyft ìîæåò îòñëåæèâàòü 
èñòîðèþ ëåáåäêè, çàðåãèñòðèðîâàííîé â áàçå äàííûõ 
Prolyft. Ëåáåäêà îáîðóäîâàíà ñïåöèàëüíûì ýëåêòðîííûì 
ÿðëûêîì  óíèêàëüíûì äëÿ êàæäîé ëåáåäêè. Ó âñåõ 
âëàäåëüöåâ ëåáåäîê åñòü ñâîáîäíûé äîñòóï ê ýòîé áàçå 
äàííûõ. Òàì ìîæíî ïîëó÷èòü ñâåäåíèÿ î ñåðòèôèêàöèè è 
ðåìîíòàõ êîíêðåòíîé ëåáåäêè.  

ÀÂÒÎÌÀÒÈ×ÅÑÊÎÅ ÍÀÏÎÌÈÍÀÍÈÅ 
Âëàäåëüöàì ëåáåäîê àâòîìàòè÷åñêè âûñûëàåòñÿ åæåãîäíîå 
íàïîìèíàíèå, ÷òîáû îíè íå çàáûëè ïðîéòè î÷åðåäíóþ 
ñåðòèôèêàöèþ. Åñëè ëåáåäêà ïðîõîäèò ðåãóëÿðíûå 
ïðîâåðêè â îäíîì èç Ñåðâèñíûõ öåíòðîâ Prolyft, òî íà íåå 
äàåòñÿ Ïîæèçíåííàÿ ãàðàíòèÿ. 



ÏÐÅÈÌÓÙÅÑÒÂÀ:
Êîìïàêòíûå ðàçìåðû è Ñèììåòðè÷íûé äèçàéí  
Íåáîëüøîé âåñ – 54 êã âìåñòå ñ öåïüþ 
Ïðî÷íûé êîðïóñ ñ íàïûëåííûì ïîêðûòèåì 
Ðàçúåì ïèòàíèÿ â âåðõíåé ÷àñòè   
Ïÿòèãðàííàÿ øåñòåðåíêà äëÿ ïëàâíîãî ïåðåìåùåíèÿ 
öåïè   
Ìíîãîäèñêîâûé òîðìîç äëÿ íàäåæíîé ôèêñàöèè  
Âñå ýëåìåíòû öåëüíîêîâàíûå – ïðî÷íåå è íàäåæíåå  
Öåëüíîìåòàëëè÷åñêèå, òî÷íûå è íàäåæíûå êîíöåâûå 
âûêëþ÷àòåëè   
Ìåòàëëè÷åñêàÿ, öåëüíàÿ íàïðàâëÿþùàÿ øèíà öåïè 
Êîðîáêà ïåðåäà÷ ñ ìàñëÿíîé çàïðàâêîé – î÷åíü 
íèçêèé óðîâåíü øóìîâ  (68dB)
Ìàãíèòíûé ùóï â êîðîáêå ïåðåäà÷ äëÿ áûñòðîãî 
îáíàðóæåíèÿ ÷ðåçìåðíîãî èçíîñà  
Ïðîñòîé äîñòóï äëÿ îáñëóæèâàíèÿ è ðåìîíòà 
Öåïü êëàññà 80, ñîîòâåòñòâóåò êëàññèôèêàöèè  
FEM 3 ì 
300 ïóñêîâ â ÷àñ
Ïðîñòîå è íàäåæíîå êðåïëåíèå ìåøêà äëÿ öåïè  

ÑÒÀÍÄÀÐÒÍÛÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ :
Ïðÿìîå óïðàâëåíèå
Òèï ñîåäèíåíèÿ CEE 16A-4p, êàáåëü ñ çàùèòîé îò 
íàòÿæåíèÿ   
Ýëåêòðîìîòîð, ñïîñîáíûé ðàáîòàòü ïðè ðàçëè÷íîì 
íàïðÿæåíèè ñåòè  
Ñóìêà äëÿ öåïè (ìàêñ. äî 30 ìåòðîâ öåïè)  
Íàïðàâëÿþùàÿ øèíà äëÿ öåïè ñ çàùèòîé îò çàåäàíèÿ 
Âñòðîåííîé ñöåïëåíèå – ðåãóëèðóåòñÿ òîëüêî 
ñïåöèàëèñòàìè
Ñâîáîäíîå âðàùåíèå ðó÷åê 
Ñòàíäàðòíûå ñâîáîäíîâðàùàþùèåñÿ êðþêè íà ìîòîðå 
è íà öåïè  
Îöèíêîâàííàÿ ðàáî÷àÿ öåïü 

ÎÏÖÈÈ:
Íèçêîâîëüòíîå óïðàâëåíèå (115/48V)
Îäíîôàçíàÿ âåðñèÿ
Äâîéíîé òîðìîç
Âûêëþ÷àòåëè ïðåäåëà õîäà
Âñòðîåííîå êîäèðóþùåå óñòðîéñòâî  



A : 500 / 1000 êã ÌÈÍ. 11 ìì — 2000êã ÌÈÍ. 78 ìì
B : 500 / 1000 êã ÌÈÍ. 69 ìì — 2000êã ÌÈÍ. 542 ìì
C : 500 / 1000 êã 196 ìì — 2000 êã 218 ìì
D : 500 / 1000 êã 121 ìì — 2000 êã 99 ìì

Ëåáåäêó Prolyft 1000 êã ëåãêî ïðåâðàòèòü â ëåáåäêó 
2000 êã ñ ïîìîùüþ ñïåöèàëüíîãî íàáîðà PLS-13-002 

Ãðóçîïîäúåìíîñòü 500 êã 1000 êã 2000 êã

Ñêîðîñòü ïîäúåìà, ì/ìèí ïðè 50Hz 4 4 2

Ðàáî÷åå íàïðÿæåíèå 400v-3P-50Hz/ 400v-3P-50Hz/ 400v-3P-50Hz/

460v-3p-60Hz 460v-3p-60Hz 460v-3p-60Hz

Îäíîôàçíàÿ ðàáîòà íåîáÿçàòåëüíî íåîáÿçàòåëüíî íåîáÿçàòåëüíî

Êëàññ çàùèòû IP 54 * IP 54 * IP 54 *

Ìîùíîñòü ìîòîðà ïðè 50Hz 0,75 êÂò 0,75 êÂò 0,75 êÂò

Ðàáî÷åå ýíåðãîïîòðåáëåíèå 1,9 amp 1,9 amp 1,9 amp

ÊËÀÑÑ FEM 3m 3m 1Am

Êîýôôèöèåíò èñïîëüçîâàíèÿ FEM 50% 50% 30%

Ïóñêîâ â ÷àñ 300 300 180

Óðîâåíü øóìà 68db 68db 68db

Ðàáî÷àÿ øåñòåðåíêà 5-ãðàííàÿ 5-ãðàííàÿ 5-ãðàííàÿ

Ðàáî÷àÿ öåïü DIN 5684 7,1 x 20,5 ìì 7,1 x 20,5 ìì 7,1 x 20,5 ìì

Öåïü ïîäúåìíîãî áëîêà 1 1 2

Âåñ öåïè íà ìåòð ïîäúåìà 1,1 êã 1,1êã 2,2 êã

Âåñ êîðïóñà 34 êã 34 êã 37 êã

Òèï óïðàâëåíèÿ Ïðÿìîå Ïðÿìîå Ïðÿìîå 

Òèï ñîåäèíåíèÿ CEE 16A-4p CEE 16A-4p CEE 16A-4p

Íèçêîâîëüòíîå óïðàâëåíèå íåîáÿçàòåëüíî 115v íåîáÿçàòåëüíî 115v íåîáÿçàòåëüíî 115v

Ïîäâåñêà âåðòëþæíîãî êðþêà ñòàíäàðò ñòàíäàðò ñòàíäàðò 

PLE-11-001 PLE-12-001 PLE-13-001

PLE-13
Prolyft 2000 êã



Ãðóçîïîäúåìíîñòü 250 êã 226 êã 113 êã

Ñêîðîñòü ïîäúåìà, ì/ìèí ïðè 50Hz 4 3 4

Ðàáî÷åå íàïðÿæåíèå 400v-3P-50Hz/ 220v-1P-50Hz/ 220v-1P-50Hz/

460v- 3p-60Hz 110v-1p-50Hz 110v-1p-50Hz

Îäíîôàçíàÿ ðàáîòà – äà äà

Êëàññ çàùèòû IP 54 * IP 54 * IP 54 *

Ìîùíîñòü ìîòîðà ïðè 50Hz 0,16 êÂò 0,16 êÂò 0,16 êÂò

Ðàáî÷åå ýíåðãîïîòðåáëåíèå 0,7 amp 0,7 amp 0,7 amp

ÊËÀÑÑ FEM 3m 3m 1Am

Êîýôôèöèåíò èñïîëüçîâàíèÿ FEM 50% 50% 50%

Ïóñêîâ â ÷àñ 300 300 300

Óðîâåíü øóìà 55 db 55 db 55 db

Ðàáî÷àÿ øåñòåðåíêà 10-ãðàííàÿ 10-ãðàííàÿ 10-ãðàííàÿ

Ðàáî÷àÿ öåïü DIN 5684 3,9 x 11,9ìì 3,9 x 11,9ìì 3,9 x 11,9ìì

Öåïü ïîäúåìíîãî áëîêà 1 1 1

Âåñ öåïè íà ìåòð ïîäúåìà 0,34 êã 0,34 êã 0,34 êã

Âåñ êîðïóñà 11 êã 11 êã 11 êã

Òèï óïðàâëåíèÿ Ïðÿìîå Íèçêîâîëüòíîå Íèçêîâîëüòíîå

Òèï ñîåäèíåíèÿ CEE 16A-4p CEE 16A-4p CEE 16A-4p

Íèçêîâîëüòíîå óïðàâëåíèå íåîáÿçàòåëüíî 48v/115v 48v/115v

48v/115v

Ïîäâåñêà âåðòëþæíîãî êðþêà íåò íåò íåò 

PLE-10-001 PLE-20-001 PLE-26-001

ÏÐÅÈÌÓÙÅÑÒÂÀ:
Êîìïàêòíûå ðàçìåðû (ïîìåùàåòñÿ â ôåðìå Í30)
Ñèììåòðè÷íûé äèçàéí 
Íåáîëüøîé âåñ êîðïóñà – âñåãî 11 êã âìåñòå ñ 
öåïüþ 
Ïðî÷íûé êîðïóñ ñî ñïåöèàëüíûì ïîêðûòèåì 
Ðàçúåì ïèòàíèÿ â âåðõíåé ÷àñòè 
10-ãðàííàÿ øåñòåðåíêà  äëÿ ïëàâíîãî 
ïåðåìåùåíèÿ öåïè   
Çàêðûòûé, íåðåãóëèðóåìûé ýëåêòðè÷åñêèé 
òîðìîç  
Âñå ýëåìåíòû öåëüíîìåòàëëè÷åñêèå  ïðî÷íåå è 
íàäåæíåå ìåòàëëîïîðîøêîâûõ  
Ìåòàëëè÷åñêàÿ, öåëüíàÿ íàïðàâëÿþùàÿ øèíà 
öåïè 
Öåïü êëàññà 80 
300 ïóñêîâ â ÷àñ
Ïðîñòîå è íàäåæíîå êðåïëåíèå ìåøêà äëÿ öåïè  

ÑÒÀÍÄÀÐÒÍÛÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ :
Ïðÿìîå óïðàâëåíèå
Òèï ñîåäèíåíèÿ CEE 16A-4p, êàáåëü ñ çàùèòîé îò 
íàòÿæåíèÿ   
Ýëåêòðîìîòîð, ñïîñîáíûé ðàáîòàòü ïðè ðàçëè÷íîì 
íàïðÿæåíèè ñåòè  
Ñóìêà äëÿ öåïè (ìàêñ. äî 30 ìåòðîâ öåïè)  
Íàïðàâëÿþùàÿ øèíà äëÿ öåïè ñ çàùèòîé îò çàåäàíèÿ 
Âñòðîåííîé ñöåïëåíèå  ðåãóëèðóåòñÿ òîëüêî 
ñïåöèàëèñòàìè
Ñòàíäàðòíûå ñâîáîäíîâðàùàþùèåñÿ êðþêè íà ìîòîðå 
è íà öåïè  
Îöèíêîâàííàÿ ðàáî÷àÿ öåïü 
ÎÏÖÈÈ:
Íèçêîâîëüòíîå óïðàâëåíèå (115/48V)
Îäíîôàçíàÿ âåðñèÿ
Âñòðîåííîå êîäèðóþùåå óñòðîéñòâî



ÏÐÅÈÌÓÙÅÑÒÂÀ:
Êîìïàêòíûå ðàçìåðû è ñèììåòðè÷íûé äèçàéí 
Ïðî÷íûé êîðïóñ ñ íàïûëåííûì ïîêðûòèåì 
Ðàçúåì ïèòàíèÿ â âåðõíåé ÷àñòè   
10-ãðàííàÿ øåñòåðåíêà äëÿ ïëàâíîãî ïåðåìåùåíèÿ öåïè
Çàêðûòûé, íåðåãóëèðóåìûé òîðìîç
Âñå ýëåìåíòû êîâàíûå öåëüíîìåòàëëè÷åñêèå – ïðî÷íåå 
è íàäåæíåå ìåòàëëîïîðîøêîâûõ  
Ìåòàëëè÷åñêàÿ, öåëüíàÿ íàïðàâëÿþùàÿ øèíà öåïè 
Öåïü êëàññà 80, 
300 ïóñêîâ â ÷àñ
Ïðîñòîå è íàäåæíîå êðåïëåíèå ìåøêà äëÿ öåïè  

Â îòâåò íà òðåáîâàíèÿ ðûíêà, êîìïàíèÿ Prolyte 
ðàçðàáîòàëà ñåðèþ ëåáåäîê, ïîëíîñòüþ 
ñîîòâåòñòâóþùèõ ïîëîæåíèÿì è òðåáîâàíèÿì 
íåìåöêîãî ñòàíäàðòà BGV-C1.
Ëåáåäêà Ñ-1 ïðåäëàãàåòñÿ â òðåõ ðàçíîâèäíîñòÿõ îò 
250 äî 1000 êã. 

Âñå ëåáåäêè Ñ-1 îáëàäàþò òåìè æå ñòàíäàðòíûìè 
õàðàêòåðèñòèêàìè, ÷òî è îáû÷íûå ëåáåäêè Prolyft, íî 
ïîìèìî ýòîãî ó íèõ ñïåöèàëüíûå îïöèè ïî ñòàíäàðòó  
BGV-C1, íàïðèìåð: 

Ñèñòåìà äâîéíîãî òîðìîçà 
Ñíèæàåò óäàðíóþ íàãðóçêó è óïðîùàåò ïîèñê 
íåèñïðàâíîñòåé â ïåðâîì òîðìîçå, çàäåðæêà 
ñðàáàòûâàíèÿ ìåæäó ïåðâûì è âòîðûì òîðìîçîì  
50 ìèëëèñåêóíä. 
Äâîéíûå êîíöåâûå âûêëþ÷àòåëè ñî ñâåòîâîé 
èíäèêàöèåé
Ñðàáàòûâàíèå âòîðîãî àâàðèéíîãî âûêëþ÷àòåëÿ 
íàïðàâëÿåò â êîíòðîëëåð ñèãíàë, êîòîðûé îòêëþ÷àåò 
âñþ ñèñòåìó 
Ýëåêòðîííàÿ çàùèòà îò ïåðåãðóçêè è ïðîâèñàíèÿ 
öåïè 
Èíòåãðàëüíàÿ ñèñòåìà ìîíèòîðèíãà íàãðóçêè 
îòñëåæèâàåò âîçìîæíóþ ïåðåãðóçêó èëè îïàñíîå 
ïðîâèñàíèå öåïè. Ðàáîòàåò â ðåæèìå ðåàëüíîãî 
âðåìåíè ñîâìåñòíî ñ êîíòðîëëåðàìè íàãðóçêè.  
Êîýôôèöèåíò 10:1
Íèæíèé âåðòëþæíûé êðþê 

ÊÎÍÒÐÎËËÅÐÛ 
Äëÿ ëåáåäîê ñåðèè Ñ-1 èìååòñÿ ïîëíûé ðÿä 
äîïîëíèòåëüíûõ êîíòðîëëåðîâ, îòâå÷àþùèì 
íåìåöêîìó ñòàíäàðòó BGV-C1.

Ãðóçîïîäúåìíîñòü 250 êã 500 êã 1000 êã

Ñêîðîñòü ïîäúåìà, ì/ìèí ïðè 50Hz 4 4 2

Ðàáî÷åå íàïðÿæåíèå 3 ôàçíîå 3 ôàçíîå 3 ôàçíîå

230-460 /3/ 50-60 230-460 /3/ 230-460 /3/ 230-460 /3/

50-60 50-60 50-60

Êîýôôèöèåíò 10:1 10:1 10:1

PLE-50-04-001 PLE-51-04-001 PLE-52-02-001



1-êàíàëüíûé êîíòðîëëåð ple-30-010 ñ ïðÿìûì 
óïðàâëåíèåìple-40-010 ñ íèçêîâîëüòíûì 
óïðàâëåíèåì
 
âêëþ÷àåò â ñåáÿ âûñîêîâîëüòíûå âûêëþ÷àòåëè è êíîïêó 
àâàðèéíîé îñòàíîâêè, êàáåëü ïèòàíèÿ CEE 32A-5p 
è 2 êàáåëÿ óïðàâëåíèÿ CEE 16A-4p

2-êàíàëüíûé êîíòðîëëåð 
ple-30-020 ñ ïðÿìûì óïðàâëåíèåì
ple-40-020 ñ íèçêîâîëüòíûì óïðàâëåíèåì

âêëþ÷àåò â ñåáÿ âûñîêîâîëüòíûå âûêëþ÷àòåëè 
è êíîïêó àâàðèéíîé îñòàíîâêè, êàáåëü ïèòàíèÿ   
CEE 32A-5p è êàáåëü óïðàâëåíèÿ CEE 16A-4p

ÌÍÎÃÎÊÀÍÀËÜÍÛÅ ÊÎÍÒÐÎËËÅÐÛ
Êîíòðîëëåðû ProLyft áûëè ðàçðàáîòàíû ñïåöèàëüíî 
äëÿ ðàáîòû ñ ëåáåäêàìè ñåðèè PLE. Êîíòðîëëåðû 
âûïóñêàþòñÿ â ñòàíäàðòíîì 19-äþéìîâîì êîðïóñå 
ñ ðàçúåìàìè íà 4 èëè 8 êàíàëîâ. 

Êîíòðîëëåðû ïîçâîëÿþò óïðàâëÿòü ëåáåäêàìè 
èíäèâèäóàëüíî èëè îäíîâðåìåííî – ñ ïîìîùüþ âñåãî 
îäíîé êíîïêè. 
Ïðè ðàáîòå ñ áîëüøèì êîëè÷åñòâîì ëåáåäîê, êîíòðîëëåðû 
ìîãóò áûòü ñîåäèíåíû â åäèíóþ ñèñòåìó äî 64 êàíàëîâ. Âñå 
âûáðàííûå ëåáåäêè àêòèâèðóþòñÿ íàæàòèåì îäíîé êíîïêè. 

4-ÊÀÍÀËÜÍÛÉ ÊÎÍÒÐÎËËÅÐ ÁÀÇÎÂÛÉ 
PLE 30-040 Ñ ÏÐßÌÛÌ ÓÏÐÀÂËÅÍÈÅÌ 
(400-415V-3PH-50HZ)
PLE 40-040 Ñ ÍÈÇÊÎÂÎËÜÒÍÛÌ 
ÓÏÐÀÂËÅÍÈÅÌ (400-415V-3PH-50HZ)

Ïðåäâàðèòåëüíûé îòáîð ëåáåäîê
Âûõîä: 1 x Harting 16p äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ëåáåäêè
Ïèòàíèå: 100 cm êàáåëü CEE 32A-5p ñ ðåâåðñîì 
ôàçû
Çàùèòà ïèòàíèÿ è óïðàâëåíèÿ îò êîðîòêîãî 
çàìûêàíèÿ  
Êíîïêà àâàðèéíîé îñòàíîâêè 
Êîðïóñ ïîä ñòîéêó 19” 4U  
Âñå êîìïîíåíòû êëàññà À 

8- ÊÀÍÀËÜÍÛÉ ÊÎÍÒÐÎËËÅÐ ÁÀÇÎÂÛÉ
PLE 30-080 Ñ ÏÐßÌÛÌ ÓÏÐÀÂËÅÍÈÅÌ 
(400-415V-3PH-50HZ)
PLE 40-080 Ñ ÍÈÇÊÎÂÎËÜÒÍÛÌ ÓÏÐÀÂËÅÍÈÅÌ
(400-415V-3PH-50HZ)

Ïðåäâàðèòåëüíûé îòáîð ëåáåäîê
Âûõîä: 2 x Harting 16p äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ëåáåäêè
Ïèòàíèå: 100 cm êàáåëü 1 x CEE 32A-5p ñ ðåâåðñîì 
ôàçû
Çàùèòà ïèòàíèÿ è óïðàâëåíèÿ îò êîðîòêîãî 
çàìûêàíèÿ  
Êíîïêà àâàðèéíîé îñòàíîâêè 
Êîðïóñ ïîä ñòîéêó 19” 4U  
Âñå êîìïîíåíòû êëàññà À 

Íîâèíêà: Ó âñåõ êîíòðîëåðîâ Prolyft

ïðåäóñìîòðåíû ðàçúåìû SOCAPEX 

íà çàäíåé ñòîðîíå êîðïóñà.



4-ÊÀÍÀËÜÍÛÉ ÊÎÍÒÐÎËËÅÐ + ÏÓËÜÒ PLE-31-040
Ïðÿìîå óïðàâëåíèå (400-415V-3ph-50Hz)
Ïðåäâàðèòåëüíûé îòáîð ëåáåäîê
Âûõîä: 1 x Harting 16p äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ëåáåäêè
Ïèòàíèå: 100 ñì êàáåëü 1 x CEE 32A-5p ñ ðåâåðñîì ôàçû 
Çàùèòà ïèòàíèÿ è óïðàâëåíèÿ îò êîðîòêîãî çàìûêàíèÿ 
Êíîïêà àâàðèéíîé îñòàíîâêè
Ðàçúåì XLR 6p äëÿ öåïíîãî ñîåäèíåíèÿ, âêëþ÷àÿ 
ïåðåìû÷êè 
Êîðïóñ 19" 3U
Ïîäâåñíîé ïóëüò ñ 15-ìåòðîâûì êàáåëåì 
Ñâåòîäèîäíûå èíäèêàòîðû íà êàæäûé êàíàë 
Ïðî÷íûé êîðïóñ âûíîñíîãî ïóëüòà 

4-ÊÀÍÀËÜÍÛÉ ÊÎÍÒÐÎËËÅÐ MASTER PLE-31-041
Ïðÿìîå óïðàâëåíèå (400-415V-3ph-50Hz)
Ïðåäâàðèòåëüíûé îòáîð ëåáåäîê
Âûõîä: 1 x Harting 16p äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ëåáåäêè
Ïèòàíèå: 100 ñì êàáåëü 1 x CEE 32A-5pñ ðåâåðñîì ôàçû 
Çàùèòà ïèòàíèÿ è óïðàâëåíèÿ îò êîðîòêîãî çàìûêàíèÿ 
Äåòåêòîð îòñóòñòâèÿ èëè èíâåðñíîñòè ôàç
Êíîïêà àâàðèéíîé îñòàíîâêè
Ñòàëüíîé óäàðîïðî÷íûé êîðïóñ 19" 4U  
Ñèñòåìà ïîäêëþ÷åíèÿ Master/slave  

4-ÊÀÍÀËÜÍÛÉ ÊÎÍÒÐÎËËÅÐ "SLAVE" PLE-30-042
Ïðÿìîå óïðàâëåíèå (400-415V-3ph-50Hz)
Ïðåäâàðèòåëüíûé îòáîð ëåáåäîê
Âûõîä: 1 x Harting 16p äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ëåáåäêè
Ïèòàíèå: 100 ñì êàáåëü 1 x CEE 32A-5p 
ñ ðåâåðñîì ôàçû 
Ñòàëüíîé óäàðîïðî÷íûé êîðïóñ 19"4U 
Ðåãóëèðóåìûé òåðìî-ïðåäîõðàíèòåëü íà êàæäóþ 
ëåáåäêó ñ ôóíêöèåé ñáðîñà

Íîâèíêà: Âñå êîíòðîëëåðû Prolyft 
èìåþò äàò÷èêè ôàçû íà âñåõ 
êîíòàêòîðàõ – íå òîëüêî íà ãëàâíîì. 
Ïðè ýòîì ïèòàíèå ïîäàåòñÿ òîëüêî â 
òîì ñëó÷àå, åñëè èìåþòñÿ âñå ôàçû ñ 
ñîîòâåòñòâóþùèìè ïàðàìåòðàìè. 
Ïðè ëþáûõ îòêëîíåíèÿõ ïèòàíèå 
íå ïîäàåòñÿ – âïëîòü äî ðåøåíèÿ 
âîçíèêøåé ïðîáëåìû. Ýòî åùå îäíà 
ôóíêöèÿ, äåëàþùàÿ ðàáîòó áîëåå 
áåçîïàñíîé. 

ÌÎÄÓËÜÍÛÅ ÊÎÍÒÐÎËËÅÐÛ
Êîíòðîëëåðû, ðàáîòàþùèå ïî ñèñòåìå master/slave 
(âåäóùèé/âåäîìûé) 
Master êîíòðîëëåð – ýòî 4-êàíàëüíûé êîíòðîëëåð, 
ñîîòâåòñòâóþùèé âñåì òðåáîâàíèÿì ñòàíäàðòîâ IEC, 
EMC, à òàêæå æåñòêèì íîðìàì ñòàíäàðòà BGV. 
Ýòè êîíòðîëëåðû êîìïàíèè Prolyte ïðåâîñõîäÿò 
íå òîëüêî òðåáîâàíèÿ ñòàíäàðòîâ, íî è ïðîäóêöèþ 
äðóãèõ êîìïàíèé. 

Êàæäûé Master êîíòðîëëåð ìîæåò óïðàâëÿòü ñðàçó 
òðåìÿ Slave êîíòðîëëåðàìè, òàêèì îáðàçîì ñîçäàâàÿ 
16-êàíàëüíûé êîíòðîëëåð. Master êîíòðîëëåðû 
ìîæíî îáúåäèíÿòü â ñèñòåìó äî 64 êàíàëîâ. 
Âñå ïðåäâàðèòåëüíî îòîáðàííûå ëåáåäêè ìîæíî 
àêòèâèðîâàòü íàæàòèåì îäíîé êíîïêè. Â ñëó÷àå 
ñðàáàòûâàíèÿ çàùèòíîé ñèñòåìû ëþáîé èç ëåáåäîê, 
àâòîìàòè÷åñêè îòêëþ÷àåòñÿ âñÿ ñèñòåìà ïîäúåìà. 
Ýòà ôóíêöèÿ îáåñïå÷èâàåò âûñîêóþ ñòåïåíü 
áåçîïàñíîñòè äëÿ ñèñòåìû óïðàâëåíèÿ è âñåé 
ïîäâåñíîé êîíñòðóêöèè. 

8-ÊÀÍÀËÜÍÛÉ ÊÎÍÒÐÎËËÅÐ + ÏÓËÜÒ PLE-31-080
Ïðÿìîå óïðàâëåíèå (400-415V-3ph-50Hz)
Ïðåäâàðèòåëüíûé îòáîð ëåáåäîê
Âûõîä: 2 x Harting 16p äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ëåáåäêè
Ïèòàíèå: 100 ñì êàáåëü 1 x CEE 32A-5p ñ ðåâåðñîì 
ôàçû 
Çàùèòà ïèòàíèÿ è óïðàâëåíèÿ îò êîðîòêîãî çàìûêàíèÿ 
Êíîïêà àâàðèéíîé îñòàíîâêè
Ðàçúåì XLR 6p äëÿ öåïíîãî ñîåäèíåíèÿ, âêëþ÷àÿ 
ïåðåìû÷êè 
Êîðïóñ 19" 3U   
Ïîäâåñíîé ïóëüò ñ 15-ìåòðîâûì êàáåëåì 
Ñâåòîäèîäíûå èíäèêàòîðû íà êàæäûé êàíàë 
Ïðî÷íûé êîðïóñ âûíîñíîãî ïóëüòà 



Êàáåëü ýëåêòðîìîòîðà:
5 ì PLA-30-05
10 ì PLA-30-10
20 ì PLA-30-20

Êàáåëü óïðàâëåíèÿ (æåëòûé):
5 ì PLA-31-05
10 ì PLA-31-10
20 ì PLA-31-20

ÐÀÇÚÅÌ: PLA-34-004

Ìóëüòèêàáåëü:
5 ì PLA-33-05
10 ì PLA-33-10
20 ì PLA-33-20

Íèçêîâîëüòíûé 
êîíòðîëëåð 4-êàíàëüíûé 
PLE-40-040
PLE-40-080

Êàáåëü ïèòàíèÿ:
5 ì PLA-32-05
10 ì PLA-32-10
20 ì PLA-32-20



Êàáåëü 
ýëåêòðîìîòîðà:
5 ì PLA-31-05
10 ì PLA-31-10
20 ì PLA-31-20

ÐÀÇÚÅÌ: PLA-34-02

Ìóëüòèêàáåëü:
5 ì PLA-33-05
10 ì PLA-33-10
20 ì PLA-33-20

Êàáåëü ïèòàíèÿ:
5 ì PLA-32-05
10 ì PLA-32-10
20 ì PLA-32-20



ÑÈÑÒÅÌÀ ÊÎÍÒÐÎËËÅÐÎÂ ÄÂÈÆÅÍÈß
PMCU-S

ÑÅÒÅÂÎÉ ÐÀÑÏÐÅÄÅËÈÒÅËÜ 
NDB-6 ÄËß ÑÎÅÄÈÍÅÍÈß 

6 ÓÑÒÐÎÉÑÒÂ 
NDB-12 ÄËß ÑÎÅÄÈÍÅÍÈß 

12 ÓÑÒÐÎÉÑÒÂ

ÊÎÍÒÐÎËËÅÐ PRO MOTION  
PMPC-M (ÂÅÐÑÈß MASTER)
4 ÊÀÍÀËÀ ÍÀ ÊÎÍÒÐÎËËÅÐ 
ÒÀÊÆÅ ÌÎÆÅÒ ÐÀÁÎÒÀÒÜ Â ÎÄÈÍÎ×ÍÎÌ 
ÐÅÆÈÌÅ 

ÑÎ×ÅÒÀÅÒ Â ÑÅÁÅ ÊÎÍÒÐÎËÜ ÍÀÃÐÓÇÊÈ È 
ÏÎÇÈÖÈÎÍÈÐÎÂÀÍÈß 

ÌÀÊÑ. 240 ÊÀÍÀËÎÂ (60 ÓÑÒÐÎÉÑÒÂ) 
ÑÎÅÄÈÍÅÍÍÛÕ Â ÑÅÒÜ

ÊÎÍÒÐÎËËÅÐ V-MOTION  
1 ÊÀÍÀË ÍÀ ÊÎÍÒÐÎËËÅÐ 
ÒÀÊÆÅ ÌÎÆÅÒ ÐÀÁÎÒÀÒÜ Â 
ÎÄÈÍÎ×ÍÎÌ ÐÅÆÈÌÅ 

ÑÎ×ÅÒÀÅÒ Â ÑÅÁÅ ÊÎÍÒÐÎËÜ ÍÀÃÐÓÇÊÈ 
È ÏÎÇÈÖÈÎÍÈÐÎÂÀÍÈß Ñ ÐÀÇËÈ×ÍÎÉ 
ÑÊÎÐÎÑÒÜÞ 

ÌÀÊÑ. 99 ÊÀÍÀËÎÂ / ÓÑÒÐÎÉÑÒÂ 
ÑÎÅÄÈÍÅÍÍÛÕ Â ÑÅÒÜ 



ÊÎÍÒÐÎËËÅÐÛ ÄÂÈÆÅÍÈß
Êîìïàíèÿ Prolyte ïðåäñòàâëÿåò ñèñòåìó êîíòðîëëåðîâ Prolyft 
Pro Motion. Ýòè êîíòðîëåðû äàþò âàì ìàêñèìóì ñâîáîäû â 
âûáîðå è ñîçäàíèè ãèáêèõ, èíòåãðèðîâàííûõ ñèñòåì 
óïðàâëåíèÿ äëÿ ëåáåäîê èëè äðóãèõ óñòðîéñòâ è ñöåíè÷åñêîãî 
îáîðóäîâàíèÿ. 

ÓÏÐÀÂËÅÍÈÅ ÑÊÎÐÎÑÒÜÞ, ÍÀÃÐÓÇÊÎÉ È 
ÏÎÇÈÖÈÎÍÈÐÎÂÀÍÈÅÌ – ÂÑÅ Â ÎÄÍÎÉ ÑÈÑÒÅÌÅ 
Êîíòðîëëåðû Pro Motion îáëàäàþò èíòåãðèðîâàííûìè 
ôóíêöèÿìè äëÿ óïðàâëåíèÿ ñêîðîñòüþ ëåáåäîê, íàãðóçêîé è 
ïîçèöèîíèðîâàíèåì. Äîáàâèâ ëþáóþ èç ýòèõ ôóíêöèé ê 
ñâîåé ëåáåäêå, âû ìîæåòå ìîäåðíèçèðîâàòü âñþ ñèñòåìó. 
Â îäíîé ñèñòåìå ìîæíî ñêîìáèíèðîâàòü âñå òðè ôóíêöèè, 
åñëè âû õîòèòå ïîëó÷èòü ìàêñèìóì âîçìîæíîñòåé â îäíîé 
ñèñòåìå.  

1. ÊÎÍÒÐÎËËÅÐ ÄÂÈÆÅÍÈß PRO MOTION (PMPC)
Îñíîâîé ñèñòåìû ÿâëÿåòñÿ Êîíòðîëëåð äâèæåíèÿ (PMPC), 
êîòîðûé ìîæåò ïîñòàâëÿòüñÿ â âåðñèè Master (PMPC-M) èëè 
Slave (PMPC-S). Â âåðñèè Master ó êîíòðîëëåðà èìååòñÿ 
èíòåãðèðîâàííàÿ ïàíåëü óïðàâëåíèÿ. Â âåðñèè Slave 
êîíòðîëëåð òðåáóåò ïîäêëþ÷åíèÿ ê äðóãîìó êîíòðîëëåðó. 

PMPC-M – ýòî íåçàâèñèìàÿ ïëàòôîðìà óïðàâëåíèÿ, ñ 
ïîìîùüþ êîòîðîé ìîæíî íàäåæíî è áåçîïàñíî óïðàâëÿòü 
ëåáåäêàìè èëè äðóãèìè óñòðîéñòâàìè (äî 4 øòóê) – ïðè 
ýòîì íå òðåáóþòñÿ äîïîëíèòåëüíûå óïðàâëÿþùèå óñòðîéñòâà. 
Â ðåæèìå ïðÿìîãî ïîäêëþ÷åíèÿ ìîæíî óïðàâëÿòü 8 áëîêàìè 
(32 ëåáåäêè). Äëÿ îòîáðàæåíèÿ òåêóùèõ ïàðàìåòðîâ è 
ñîñòîÿíèÿ ñèñòåìû èñïîëüçóåòñÿ áîëüøîé ÆÊ ýêðàí ñ 
ïîäñâåòêîé. Ïðè ýòîì ñïåöèàëüíûå ïðîöåññîðû îòñëåæèâàþò 
âûïîëíåíèå âñåõ äåéñòâèé è ïðîâåðÿþò èõ áåçîïàñíîñòü. 
Ïðè ëþáîì ñáîå â âûïîëíåíèè îïåðàöèè, ïðîöåññîð 
îòêëþ÷àåò âñþ ñèñòåìó. Â êîíòðîëëåðå èíòåãðèðîâàíû âñå 
íåîáõîäèìûå ðåëå è ïðåäîõðàíèòåëè äëÿ ðàáîòû 
ñ 4 ëåáåäêàìè. 

Äëÿ ââîäà èíôîðìàöèè èñïîëüçóåòñÿ êëàâèàòóðà è âåðíüåðû, 
áëàãîäàðÿ ÷åìó êîíôèãóðèðîâàíèå ñèñòåìû ÿâëÿåòñÿ ïðîñòûì 
è èíòóèòèâíî ïîíÿòíûì. Ñòðóêòóðà óïðàâëåíèÿ, ââîäà 
èíôîðìàöèè è åå îòîáðàæåíèÿ ÿâëÿþòñÿ ëîãè÷íûìè, 
èíòóèòèâíî ïîíÿòíûìè è îäíîçíà÷íî òðàêòóåìûìè. Äàæå 
ïðîãðàììèðóåìûå ôóíêöèè target* è group* ëåãêî 
ïðîãðàììèðîâàòü è âûïîëíÿòü (* ïðè íàëè÷èè 
ñîîòâåòñòâóþùèõ ôóíêöèé ó ëåáåäêè). 

Êîíòðîëëåð äâèæåíèÿ (PMPC) ñî÷åòàåò â ñåáå ôóíêöèè 
ïîçèöèîíèðîâàíèÿ è êîíòðîëÿ íàãðóçêè. Äëÿ óïðàâëåíèÿ 
ïîçèöèîíèðîâàíèåì ëåáåäêè, íà íåå äîëæíû áûòü 
óñòàíîâëåíû äàò÷èêè äâèæåíèÿ è àáñîëþòíîãî 
ïîëîæåíèÿ. 

2. ÁËÎÊÈ ÊÎÍÒÐÎËËÅÐÀ ÄÂÈÆÅÍÈß 
Áëîêè PMPC ìîãóò èñïîëüçîâàòüñÿ â ñåòåâîé ñèñòåìå ñ 
ïîìîùüþ: 

Ñèñòåìíîãî êîíòðîëëåðà äâèæåíèÿ (PMCU-S)
Ðó÷íîãî êîíòðîëëåðà äâèæåíèÿ (PMCU-H)

Ñèñòåìíûé êîíòðîëëåð äâèæåíèÿ (Pro Motion System 
controller PMCU-S) ñîçäàí äëÿ âñåâîçìîæíûõ ðàáîò (âêëþ÷àÿ 
òàêåëàæíûå), ãäå òðåáóåòñÿ êîíòðîëü è óïðàâëåíèå íà 
ôèêñèðîâàííûõ èëè ïåðåìåííûõ ñêîðîñòÿõ äî 240 ëåáåäîê, 
ïðèâîäîâ èëè äðóãîãî ñöåíè÷åñêîãî îáîðóäîâàíèÿ 
(ñîîòâåòñòâóåò ñòàíäàðòàì BGV-C1 è SIL 3) 

Ñèñòåìíûé êîíòðîëëåð äâèæåíèÿ (PMCU-S) êîíòðîëèðóåò 
ðàáîòó Êîíòðîëëåðîâ äâèæåíèÿ PRO MOTION (PMPC), 
à òàêæå Êîíòðîëåðîâ V-MOTION â åäèíîé áåçîïàñíîé 
ñèñòåìå. Áëîêè ìîæíî ñîåäèíÿòü ñ ïîìîùüþ Ñåòåâîãî 
Ðàñïðåäåëèòåëÿ (NDB 6 èëè NDB 12 äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ, 
ñîîòâåòñòâåííî, 6 èëè 12 óñòðîéñòâ). Ñáîé â ëþáîì èç 
óñòðîéñòâ îöåíèâàåòñÿ è îòñëåæèâàåòñÿ öåíòðàëüíûì 
óñòðîéñòâîì – êîíòðîëëåð îòêëþ÷àåò ñîîòâåòñòâóþùóþ 
ëåáåäêó èëè ïðèâîä, âåñü áëîê èëè äàæå âñþ ñèñòåìó – 
â çàâèñèìîñòè îò çàäàííîé êîíôèãóðàöèè.  

Ïðîãðàììèðîâàíèå è óïðàâëåíèå ñèñòåìîé – èíòóèòèâíî 
ïîíÿòíûå. Äëÿ óäîáñòâà ðàáîòû èñïîëüçóåòñÿ 19-äþéìîâûé 
ñåíñîðíûé ýêðàí (ðàáîòàþùèé êàê â ãîðèçîíòàëüíîì, òàê è â 
âåðòèêàëüíîì ðåæèìå) – íà íåì îòîáðàæàþòñÿ âñå 
îïåðàöèè, ââîä äàííûõ è ïàðàìåòðû ñèñòåìû – 
2-õ èëè 3-õ ìåðíûå. 
Âñòðîåííûé æåñòêèé äèñê ïîçâîëÿåò õðàíèòü âñþ ñèñòåìíóþ 
èíôîðìàöèþ è òåêóùèå ïàðàìåòðû (êîíêðåòíûå äàííûå 
çàâèñÿò îò îáúåìà äèñêà).  
Êðîìå òîãî, äàííûå ìîæíî ââîäèòü è âûâîäèòü íà âíåøíèå 
óñòðîéñòâà. 

3. ÑÈÑÒÅÌÀ ÏÅÐÅÌÅÍÍÎÉ ÑÊÎÐÎÑÒÈ V-MOTION   
Êîíòðîëëåð V-Motion Power Pack ïîñòàâëÿåòñÿ â äâóõ 
âàðèàíòàõ – V-motion 15 äëÿ ïðèâîäîâ ìîùíîñòüþ äî 1.5 êÂò 
è V-motion 30 äëÿ ïðèâîäîâ ìîùíîñòüþ äî 3.0 êÂò. 
Ñ ïîìîùüþ íàáîðà V-Motion Power Pack ìîæíî ñîçäàòü 
ñëîæíóþ è áåçîïàñíóþ ñèñòåìó ëåáåäîê, äâèãàþùèõñÿ ñ 
ïåðåìåííîé ñêîðîñòüþ. Ïðè ýòîì òàêàÿ ñèñòåìà áóäåò 
îòâå÷àòü òðåáîâàíèÿì ñòàíäàðòà BGV C1. Ñèñòåìà V-motion 
ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ â îäèíî÷íîì ðåæèìå, èëè â ñîñòàâå 
èíòåãðèðîâàííîé ñåòè. 
Ñ ïîìîùüþ Ñèñòåìíîãî êîíòðîëëåðà äâèæåíèÿ (PMCU-S) 
ìîæíî óïðàâëÿòü áîëüøèì êîëè÷åñòâîì óñòðîéñòâ (äî 99). 

Ñèñòåìà V-MOTION ñî÷åòàåò â ñåáå ôóíêöèè óïðàâëåíèÿ 
ïåðåìåííîé ñêîðîñòüþ, ïîçèöèîíèðîâàíèåì è 
íàãðóçêîé. Äëÿ óïðàâëåíèÿ ïîçèöèîíèðîâàíèåì 
ëåáåäêè, íà íåå äîëæíû áûòü óñòàíîâëåíû äàò÷èêè 
äâèæåíèÿ è àáñîëþòíîãî ïîëîæåíèÿ. 

Ñèñòåìà V-MOTION ïîçâîëÿåò óïðàâëÿòü ñêîðîñòÿìè 
îò 0 äî 40 ì/ìèí – êàê çàìêíóòàÿ ñèñòåìà ñ îáðàòíîé 
ñâÿçüþ è ìàêñèìàëüíûì êðóòÿùèì ìîìåíòîì, à òàêæå ïðè 
ïðîáåãå, âûõîäÿùèì çà íóëåâóþ òî÷êó («ïëàâàþùåå 
ñîñòîÿíèå» è ðåâåðñ äâèæåíèÿ áåç âêëþ÷åíèÿ òîðìîçà). 
Ýòî äàåò íåîãðàíè÷åííóþ ñâîáîäó óïðàâëåíèÿ ãðóïïàìè, 
ñèíõðîíèçèðîâàííûìè ïî âðåìåíè è ìåñòîïîëîæåíèþ, à 
òàêæå ñëîæíûìè òðàíñôîðìàöèîííûìè îïåðàöèÿìè (òàêèìè, 
êîòîðûå èñïîëüçóþòñÿ íà ñöåíå, â ñòóäèÿõ èëè ïðè 
âûñòóïëåíèÿõ) – ïðè ýòîì â ëþáîé ìîìåíò âðåìåíè 
ïîääåðæèâàþòñÿ âûñî÷àéøèå ñòàíäàðòû áåçîïàñíîñòè. 

Ïîíÿòíîå ðàñïîëîæåíèå è èíòóèòèâíî âîñïðèíèìàåìûå 
îïåðàöèè êîíòðîëëåðà äåëàþò ðàáîòó è êîíôèãóðèðîâàíèå 
ñèñòåìû V-MOTION Power Pack î÷åíü ïðîñòûìè. 
Ëîãè÷åñêè âûñòðîåííàÿ ñèñòåìà ðàáîòû è ïîäñêàçêè íà 
ýêðàíàõ óïðîùàþò ðàáîòó ïîëüçîâàòåëÿ. Óñòàíîâêà è ñðî÷íûé 
ïóñê âîçìîæíû áåç ïîäñîåäèíåíèÿ äîïîëíèòåëüíûõ 
óñòðîéñòâ – ñ ïîìîùüþ ïåðåêëþ÷àòåëåé On – Off è 
àíàëîãîâîãî óïðàâëåíèÿ ñêîðîñòüþ. 



Ñïåöèôèêàöèè äàò÷èêà íàãðóçêè 

Êîýôôèöèåíò áåçîïàñíîñòè 1:10

Íàãðóçêà 1500 êã

Âûâîä äàííûõ (RS 85) 0-2000 êã

Ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà -30°… + 70º C

Ðàçìåðû 135 x 50 x 25 ìì

Îòâåðñòèå äëÿ ñêîáû Äèàìåòð 19.5 ìì  

Ðàçúåìû Rs485 5p âõîäíàÿ ÷àñòü

Êàáåëü 2x2x0.34 ìì / ýêðàíèð. (ïîäîéäåò DMX 512)

Ìàêñ. äëèíà êàáåëÿ 200 ì

Ñïåöèôèêàöèè êîíòðîëëåðà

Êîðïóñ 19 äþéìîâ 4 áëîêà, ãëóáèíà 100 ìì  

Âõîä Ìàêñ. 10 äàò÷èêîâ íàãðóçêè èëè äàò÷èêîâ âåòðà 

Çàùèòà îò ïåðåãðóçêè íà êàæäûé äàò÷èê 

Âûõîä ethernet RJ 5

Ïèòàíèå 24 V ïîñòîÿííûé òîê

Âûõîäíîå ðåëå NO/NC äëÿ ïîäà÷è ñèãíàëà èëè àâàðèéíîé îñòàíîâêè 

Âûõîäíîå ðåëå NO äëÿ ñâåòîâîãî ñèãíàëà èëè çâóêîâîé ñèãíàëèçàöèè 

Îïöèè

Êîä Îïèñàíèå
PLT-11-001 Êîíòðîëëåð ñ 10 âõîäíûìè êàíàëàìè  
PLT-11-002 Äàò÷èê íàãðóçêè (1.500êã)
PLT-11-003 Öèôðîâîé äàò÷èê âåòðà (ñèëà è íàïðàâëåíèå)
PLT-11-004 Ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå 

äëÿ óïðàâëåíèÿ/÷òåíèÿ/ çàïèñè 
PLT-11-125 Êàáåëü Ethernet 25 ìåòðîâ
PLT-11-215 Êàáåëü äàííûõ 15 ìåòðîâ (RS485, 5P)



Ñèñòåìà äàò÷èêîâ íàãðóçêè Prolyft ïîâûøàåò áåçîïàñíîñòü 
ñëîæíûõ òàêåëàæíûõ êîíñòðóêöèé, ïîäâåñíûõ ãðóçîâ èëè 
êðûøíûõ ñèñòåì. Â îòëè÷èå îò îáû÷íûõ ñèñòåì 
îòñëåæèâàíèÿ íàãðóçêè, ñèñòåìà äàò÷èêîâ íàãðóçêè Prolyft 
äàåò óíèêàëüíîå ñî÷åòàíèå ìîíèòîðèíãà íàãðóçêè è âåòðà – 
÷òî äåëàåò åå èñêëþ÷èòåëüíî óäîáíîé äëÿ ìîíèòîðèíãà 
êîìïëåêñíûõ êîíñòðóêöèé ïîä îòêðûòûì íåáîì, íàïðèìåð, 
êðûøíûõ ñèñòåì. 

Ñèñòåìà äàò÷èêîâ íàãðóçêè Prolyft ñîñòîèò èç òðåõ ÷àñòåé, 
êîòîðûå èíòåãðèðîâàíû â åäèíóþ ñèñòåìó. Äàò÷èê íàãðóçêè, 
êîíòðîëëåð è ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå äëÿ ÷òåíèÿ è çàïèñè 
äàííûõ. 

Íàãðóçêà äàò÷èêà ñîñòàâëÿåò 1500 êã, êîýôôèöèåíò 
áåçîïàñíîñòè 10:1, îí ñîîòâåòñòâóåò òðåáîâàíèÿì ñòàíäàðòà 
BGV-C1. 
Äàò÷èê ïîêàçûâàåò àáñîëþòíûå çíà÷åíèÿ – åìó íå òðåáóåòñÿ 
êàëèáðîâêà èëè ââîä óñòàíîâî÷íûõ çíà÷åíèé ïåðåä êàæäûì 

èñïîëüçîâàíèåì. Êðîìå òîãî, åìó íå òðåáóåòñÿ 
ïåðåçàãðóçêà ïîñëå ñáîÿ ïèòàíèÿ (ïðè ýòîì äàííûå 
âîññòàíàâëèâàþòñÿ àâòîìàòè÷åñêè). 

Ó êîíòðîëëåðà åñòü êàíàëû íà 10 óñòðîéñòâ – äàò÷èêîâ 
íàãðóçêè èëè äàò÷èêîâ âåòðà. Åñëè òðåáóåòñÿ áîëåå 
10 êàíàëîâ, êîíòðîëëåðû ìîæíî ñîåäèíÿòü â ñåòü. 
Äîïîëíèòåëüíî ìîæåò áûòü êàíàë äëÿ ñâåòîâîé èëè 
çâóêîâîé ñèãíàëèçàöèè. Ó êîíòðîëëåðà åñòü ôóíêöèÿ 
÷åðíîãî ÿùèêà – äàííûå èç æóðíàëà ìîæíî ñ÷èòàòü ïîñëå 
ðàáî÷åãî äíÿ èëè ïîñëå êàêîãî-òî ñîáûòèÿ. 

ÏÐÎÃÐÀÌÌÍÎÅ ÎÁÅÑÏÅ×ÅÍÈÅ:
Ñ ïîìîùüþ ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ ìîæíî çàäàòü 
ïàðàìåòðû èçìåðåíèÿ. Íèæíèå è âåðõíèå ïðåäåëû, à 
òàêæå ïîðîã ñðàáàòûâàíèÿ ñèãíàëèçàöèè ìîæíî 
óñòàíîâèòü íà ëþáîì íóæíîì óðîâíå. 

Òèï Äàò÷èê âåòðà ÌÌW 005

Ðàáî÷èé äèàïàçîí Ñêîðîñòü âåòðà 0 - 25 ì/ñ

Ìèí. ñêîðîñòü âåòðà 0,2 ì/ñ

Íàïðàâëåíèå âåòðà * 0-360°

* Íàïðàâëåíèå âåòðà îïðåäåëÿåòñÿ ïðè ñêîðîñòè âåòðà íå ìåíåå  0,5 ì/ñ

Òî÷íîñòü Ñêîðîñòü âåòðà 0,5 ì/ñ +5% ïðè 20°C

Íàïðàâëåíèå âåòðà 3° ïðè 20°C

Âðåìÿ îòêëèêà < 2 ñåê

Âðåìÿ ñòàáèëèçàöèè < 10 ìèí*

* ïîñëå ïîäà÷è ïèòàíèÿ ïðè íîðìàëüíûõ óñëîâèÿõ 

Ôèçè÷åñêèå ïàðàìåòðû Ðàçìåðû 120 ìì, âûñîòà 105 ìì

Âåñ 200 ã.

Ìàòåðèàë stapion N

Ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà -25°… + 70°C

Çàùèòà îò ñòàòè÷åñêîãî ðàçðÿäà Åñòü*

Êëàññ çàùèòû IP-65

* èíñòðóìåíò çàùèùåí îò âíåøíåé èíäóêöèè äî ìîùíîñòè ðàçðÿäà â 600 Âò 

Óñòàíîâêà Óñòàíîâêà Âåðòèêàëüíî, 

ñâîáîäíî ñòîÿùèé, 

âûñîòà 10 ì

Êðåïëåíèå Ñ ïîìîùüþ àäàïòåðà 

Ñîåäèíåíèå 4 x 0,34 ìì2 çàùèùåííûé 

êàáåëü, äëèíà 20 ì

Ýëåêòðè÷åñêèå ïàðàìåòðû Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ 12V ïîñòîÿííûé 

Ìîùíîñòü 1.5 Âàò (ìàêñ)

Âûõîäíîé ñèãíàë RS 422 (NMEA 0183)

Òåõíè÷åñêèå ñïåöèôèêàöèè äàò÷èêà âåòðà 



ÀÊÑÅÑÑÓÀÐÛ

PLA-32-05/10/20
Êàáåëü ïèòàíèÿ
32A-5p, 5-10-20 ìåòðîâ

PLA-30-05/10/20
Êàáåëü ýëåêòðîìîòîðà
16A-4p, 5-10-20 ìåòðîâ

PLA-31-05/10/20
Íèçêîâîëüòíûé êàáåëü óïðàâëåíèÿ ýëåêòðîìîòîðîì, 
115V-4p, 5-10-20 ìåòðîâ

PLA-34-04
Ðàçúåì Harting 16p. êîííåêòîð øòåïñåëüíûé 4x 16A-4p ãíåçäîâîé
è 4 x 115V-4p øòåïñåëüíûé, äëÿ íèçêîâîëüòíîãî óïðàâëåíèÿ 

PLA-33-05/10/20
Ìóëüòèêàáåëü 16p êîííåêòîð, 5-10-20 ìåòðîâ

PLA-34-02
Ðàçúåì Harting 16p. êîííåêòîð øòåïñåëüíûé 4x 
16A-4p ãíåçäîâîé, äëÿ ïðÿìîãî óïðàâëåíèÿ

PLA-35-001
Êàáåëü ñîåäèíåíèÿ Master–Master, äëèíà 1ì.
Êàáåëü äëÿ ñîåäèíåíèÿ áàçîâûõ êîíòðîëëåðîâ 

PLA-35-002
Ðàçúåì ïîñëåäîâàòåëüíîãî 
ñîåäèíåíèÿ äëÿ Master 
êîíòðîëëåðà 

PLA-40-001
Êåéñ äëÿ ïåðåâîçêè íà äâå 
ëåáåäêè PLE-10  

PLA-40-010
Êåéñ äëÿ ïåðåâîçêè íà 1 ëåáåäêó 
PLE-11-12-13  

PLA-10-004
Ñóìêà äëÿ öåïè äëÿ ëåáåäêè 
PLE-10, ìàêñèìàëüíàÿ äëèíà 
öåïè – 30 ìåòðîâ 

PLA-10-001
Ñóìêà äëÿ öåïè äëÿ ëåáåäêè 
PLE-11-12-13, ìàêñèìàëüíàÿ 
äëèíà öåïè – 30 ìåòðîâ 

PLA-10-002
Ñóìêà äëÿ öåïè äëÿ ëåáåäêè 
PLE-11-12-13, ìàêñèìàëüíàÿ 
äëèíà öåïè – 60 ìåòðîâ 



ÎÏÖÈÈ / ÇÀÏ×ÀÑÒÈ

PLA-50-004
Äîæäåâîé ÷åõîë äëÿ ëåáåäîê 
PLE-11-12-13

PLA-56-005 

PLA-55-005
Äâîéíîé òîðìîç äëÿ ëåáåäêè PLE-11, PLE-12, PLE-13 

PLA-56-025-.....
Òåëåæêà. Â íàëè÷èè ôëàíöû ðàçíûõ ðàçìåðîâ

PLA-55-015
Êîíöåâîé âûêëþ÷àòåëü 
äëÿ ëåáåäêè PLE 11-12-13  

PLA-55-025
Ýëåêòðîííûé îãðàíè÷èòåëü. Ïðåâðàùàåò 
íèçêîâîëüòíóþ ëåáåäêó â ëåáåäêó ñ ïðÿìûì 

PLS-13-002
Íàáîð äëÿ àïãðåéäà. Ïðåâðàòèòü ëåáåäêó 
PLE-11 â PLE-12, à PLE-12 â PLE-13 ñ äâîéíîé 
íàòÿæêîé öåïè 

PLS-3JG20S
Ñòàíäàðòíûé 
âåðòëþæíûé êðþê 

PLA-10-006
Êàðàáèí äëÿ êðåïëåíèÿ ñóìêè äëÿ öåïè ê ñêîáå, 
3,5 ìì äëÿ ëåáåäêè PLE-10

PLA-10-007
Êàðàáèí äëÿ êðåïëåíèÿ ñóìêè äëÿ öåïè 
ê ñêîáå, 6 ìì äëÿ ëåáåäêè PLE-11-12-13 

PLS-75JG6K
Ñòîïîð öåïè äëÿ ëåáåäêè PLE-11-12-13, êðåïèòñÿ íà õîëîñòîé 
êîíåö öåïè

Qatar Vision, Êàòàð
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ñïàíñåò SOFTSTEEL®

Prolyte ñîîáùàåò ïîòðÿñàþùóþ íîâîñòü äëÿ âñåõ, êòî ïîëüçóåòñÿ 
òàêåëàæíûìè ñïàíñåòàìè. Prolyte ïðåäñòàâëÿåò îãíåóïîðíûé 
òàêåëàæíûé ñïàíñåò – softsteel®. Ó ýòîãî ñïàíñåòà ñòàíäàðòíîå 
òêàíåâîå ïîêðûòèå, íî âìåñòî ïîëèàìèäíîãî òðîñà èñïîëüçóåòñÿ òðîñ 
softsteel®, ñäåëàííûé èç ñòàëüíîé ïðîâîëîêè. 

Ñòàëüíàÿ ïðîâîëîêà âíóòðè ñïàíñåòà îñòàåòñÿ ãèáêîé, ÷òî 
îáåñïå÷èâàåò ñòàíäàðòíóþ ìÿãêîñòü ñïàíñåòà, íî ðåçêî ïîâûøàåò 
îãíåóïîðíîñòü. Ñïàíñåòû softsteel® ìîãóò èñïîëüçîâàòüñÿ òàì, ãäå 
íåëüçÿ èñïîëüçîâàòü òðàäèöèîííûå ñèíòåòè÷åñêèå ñïàíñåòû. 
Äîïóñòèìàÿ íàãðóçêà äëÿ òàêåëàæíûõ ñïàíñåòîâ softsteel® ñîñòàâëÿåò 
2000 êã, îíè âûïóñêàþòñÿ äëèíîé 0.5ì, 1ì è 2ì. Òêàíåâîå ïîêðûòèå 
÷åðíîãî öâåòà, èäåíòèôèêàòîð ñåðîãî öâåòà. Èìååòñÿ íåçàìåòíîå 
ñíàðóæè èíñïåêöèîííîå îêîøêî äëÿ ïðîâåðêè ñîñòîÿíèÿ ñòàëüíûõ 
òðîñîâ âíóòðè ñïàíñåòà. 
Ñïàíñåòû softsteel® ñîîòâåòñòâóþò âñåì òðåáîâàíèÿì ñòàíäàðòà ÑÅ. 

Îäîáðåíî ïî ñòàíäàðòó BGV-C1

JSA, Ðîññèÿ
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ÓÑÒÀÍÎÂÊÀ 
ÄÂÎÉÍÎÃÎ ÒÎÐÌÎÇÀ

Ñíÿòü ðîäíîé òîðìîç Ïîñòàâèòü íàáîð äâîéíîãî òîðìîçà

Ïîäêëþ÷èòü ýëåêòðîïðîâîäêó 
è çàêðåïèòü íàáîð äâîéíîãî òîðìîçà

ÍÀÁÎÐ ÄÂÎÉÍÎÃÎ ÒÎÐÌÎÇÀ PLA-55-005
ÄÂÎÉÍÎÉ ÒÎÐÌÎÇ ÄËß ËÅÁÅÄÎÊ PLE-11, PLE-12, PLE-13
Ýòîò ìîäóëüíûé íàáîð äâîéíîãî òîðìîçà ëåãêî 
âçàèìîçàìåíÿåì ñ îäèíàðíûì òîðìîçîì. 

Êîìïàêòíûå ðàçìåðû 108 ìì
Ðàáî÷àÿ äëèíà 85 ìì
Íèçêèé óðîâåíü øóìà: ìåíåå 60dB
Ñîîòâåòñòâèå ñòàíäàðòó BGV-C1
Òðåáóåò ìèíèìóì îáñëóæèâàíèÿ 

ÓÑÒÀÍÎÂÊÀ ÄÂÎÉÍÎÃÎ ÒÎÐÌÎÇÀ

ÓÑÒÀÍÎÂÊÀ ÄÀÒ×ÈÊÀ ÏÎËÎÆÅÍÈß 



JSA ïðîâîäèò òåõíè÷åñêèå òðåíèíãè ïî ïðîäóêöèè Prolyte

13 àïðåëÿ 2006 ãîäà â áèçíåñ-öåíòðå «Ïàâåëåöêèé» êîìïàíèÿ JSA ïðîâåëà ïåðâûé òåõíè÷åñêèé 

òðåíèíã ïî ïðîäóêöèè Prolyte. ßâëÿÿñü îôèöèàëüíûì äèñòðèáüþòîðîì ïðîäóêöèè Prolyte Products 

â Ðîññèè, êîìïàíèÿ íå òîëüêî çíàêîìèò ïðîôèëüíûõ ñïåöèàëèñòîâ ñ ôåðìîâûìè è êðûøíûìè 

ñèñòåìàìè Prolyte, íî è âêëàäûâàåò ñèëû è ñðåäñòâà â îáó÷åíèå è ïðîôåññèîíàëüíûå 

êîíñóëüòàöèè.

Äëÿ ïðîâåäåíèÿ òðåíèíãà áûëè ïðèãëàøåíû Ìàðê Õåíäðèêñ (Marc Hendriks) òåõíè÷åñêèé 

äèðåêòîð è ãëàâíûé èíæåíåð Prolyte Products è Àðíèñ Ãðèíáåðãñ (Arnis Grinbergs) 

èñïîëíèòåëüíûé äèðåêòîð êîìïàíèè PRO1 (Ëàòâèÿ) è ñïåöèàëèñò ïî ýêñïëóàòàöèè îáîðóäîâàíèÿ 

Prolyte Products. Íà òðåíèíãå ïðèñóòñòâîâàëè âåäóùèå ñïåöèàëèñòû JSA è ïðåäñòàâèòåëè 

ñòîëè÷íûõ êîìïàíèé: Ferma, Light Power Design, Modific, Show Service, à òàêæå 

Ïðîôåññèîíàëüíûå Ñèñòåìû (ã. Êàëóãà), Ìóçûêàëüíûé Àðñåíàë (ã. Òþìåíü), Ñèñòåìà (ã. Ñàðîâ), 

STS (ã. Âèëüíþñ). Ïðîãðàììà òðåíèíãà áûëà íàïðàâëåíà íà ïîâûøåíèå ïðîôåññèîíàëüíîãî 

óðîâíÿ òåõíè÷åñêèõ ñïåöèàëèñòîâ è ìåíåäæåðîâ ïî ïðîäàæàì, èñïîëüçóþùèõ ïðîäóêöèþ Prolyte, 

è âêëþ÷àëà òåîðåòè÷åñêóþ è ïðàêòè÷åñêóþ ÷àñòè. Ïî çàâåðøåíèþ òðåíèíãà âñå ó÷àñòíèêè 

ïîëó÷èëè èìåííûå Ñåðòèôèêàòû. 

Â ñâîåì âûñòóïëåíèè ïðåçèäåíò JSA Àëåêñàíäð Ñòðèæàê ñêàçàë: «Ïåðâûé òåõíè÷åñêèé òðåíèíã ïî 

ïðîäóêöèè Prolyte îðèåíòèðîâàí íå íà ïðîñòûõ ïîëüçîâàòåëåé, à íà ñïåöèàëèñòîâ, êîòîðûå 

èñïîëüçóþò îáîðóäîâàíèå Prolyte â ñâîåé ðàáîòå. Ïðîâåäåíèå ïîäîáíûõ òðåíèíãîâ ÿâëÿåòñÿ 

î÷åíü âàæíûì ýòàïîì â ïîäãîòîâêå êâàëèôèöèðîâàííûõ ñïåöèàëèñòîâ, è òàêèå òðåíèíãè 

ïðèîáðåòàþò âñå áîëüøóþ àêòóàëüíîñòü». Â äàëüíåéøåì JSA ïëàíèðóåò ïðîäîëæèòü ñîâìåñòíî ñ 

êîìïàíèåé Prolyte ïðîãðàììó òåõíè÷åñêèõ òðåíèíãîâ è ñåìèíàðîâ äëÿ ðîññèéñêèõ êîìïàíèé. 

ÎÔÈÖÈÀËÜÍÛÉ ÄÈÑÒÐÈÁÜÞÒÎÐ 
Â ÐÎÑÑÈÈ — ÊÎÌÏÀÍÈß JSA

Ìîñêâà : (495) 748 4848
Ñàíêò-Ïåòåðáóðã : (812) 346 7454
e-mail : info@jsa.ru
website : www.jsa.ru

www.prolyte.ru

ÏÐÎÔÅÑÑÈÎÍÀËÜÍÀß  
ÑÖÅÍÈ×ÅÑÊÀß ÊÎÌÏÀÍÈß

îñíîâàíà â 1996 ãîäó

© JSA, 2006. ÂÑÅ ÏÐÀÂÀ ÇÀÙÈÙÅÍÛ. ÏÎËÍÎÅ ÈËÈ ×ÀÑÒÈ×ÍÎÅ ÈÑÏÎËÜÇÎÂÀÍÈÅ ÌÀÒÅÐÈÀËÎÂ È ÈËËÞÑÒÐÀÖÈÉ ÁÅÇ ÐÀÇÐÅØÅÍÈß ÂËÀÄÅËÜÖÀ ÇÀÏÐÅÙÅÍÎ.
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